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 مقدمه

سطح فلز مورد رنگ آميزي كه با  شكيل دهنده و  شيميايي بين اجزاء ت شد و پس از اجرا در اثر واكنش  سيليكات روي دو جزئي مي با شش  پو

. عالي از خود نشان مي دهدجذب رطوبت انجام خواهد شد فيلم بسيار مقاومي بوجود مي آورد و در برابر عوامل خورنده و حرارت مقاومت بسيار 

 ضروري مي باشد: رعايت موارد زير بسيار لذا، د داشتندوام و عمر طولاني خواهاين نوع پوشش ها 

 آماده سازی سطح و اجرای پوشش

 آماده سازي سطح (1

شده  ،قبل از اجراي عمليات رنگ آميزي شد سطح فلز بايد به خوبي تميز  سطح برطرف و كليه آلودگي هاي احتمالي و چربي با هاي 

 .در استاندارد سوئدي توصيه مي شود  Sa. 3عمليات زنگ زدايي سطح با روش سند بلاست با درجه شوند.

 نسبت و روش تركيب اتيل سيليكات (2

صرف  صول، قبل از م صات فني مح شخ سيليكات( Aتركيب  و با توجه به م سپس )اتيل  )پودر  B تركيب  را به خوبي مخلوط نماييد و 

ضافه نماييد ورا  روي( ستفاده از با عمل هم زدن را به آرامي به آن ا سر برقي يا پنوماتيك ادامه دهيد تا مخلوط به خوبي يكنواخت  ا ميك

 )زمان مجاز پس از تركيب اجزا( كه در مشخصات فني آمده استفاده نماييد. Pot Lifeرا با توجه به شود. مخلوط آماده شده 

 .روناس رقيق و استفاده نماييد T-767 درصد با تينر 5تا  3روش اجراي رنگ آميزي به نسبت  با توجه به تركيب اجزاء پس از

 شرايط اعمال سيليكات روي (3

شرايط آب و قبل از شود. روش اعمال با  رطوبت محيط و و دما سرعت وزش باد، جريان و هواي محيط، اعمال رنگ به  سطح توجه 

ستفاده ازسيستم هاي پاشش بدون هوا )  (Conventional Spray Systemپاشش معمولي ) و (Airless Spray Systemا

 همزن در حين اجراي عمليات رنگ آميزي توصيه مي گردد. ادامه كار روي، توجه به امكان ته نشيني سريع پودر با مي باشد.

 (Curing) شرايط كامل شدن واكنش شيميايي سيليكات روي (4

شدن ناشي از واكنش شيميايي بين اجزاء مختلف پوشش و سطح فلز مي باشد كه با جذب در پوشش سيليكات روي فرايند خشك 

شرفت مي نمايد. بنابر سب پي صورت كمبود رطوبت و دما رطوبت از محيط در دماي منا سيار كند بوده و  ،اين در  شرفت واكنش ب پي

لوب دما و رطوبت واكنش شيميايي، تشكيل فيلم لازم خواهد بود رطوبت و دماي مناسب بصورت مصنوعي تامين شود. در شرايط مط

 ساعت كامل خواهد شد. 24مقاوم ظرف مدت 

 ضروری ضیحو تو توجه

 دائم ميكس گردد. رنگ بطور گردد توصيه ميآن، ته نشين شدن  جهت جلوگيري از درحين اعمال اتيل سيليكات و ❖

 ضروري مي باشد. مشخصات فني رنگبا توجه به ( Pot life) تركيب اجزاء رعايت زمان مصرف پس از ❖

 شود. خوددارياعمال لايه بعدي  از ( كامل نشده باشد،Curingچنانچه پيشرفت واكنش شيميايي فيلم رنگ ) ❖

 اطمينان حاصل نماييد. ( Curing) از كامل شدن واكنش شيميايي تشكيل فيلم سيليكات روي، اعمال لايه دوم قبل از ❖
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 سرعت پيشرفت واكنش شيميايي تشكيل فيلم زينك سيليكات، انجام آزمايش زير در رطوبت( دما وتوجه به تاثير شرايط محيط ) با ❖

 ضروري است.  آن كامل شدن حصول اطمينان از و (Curing Test) شيميايي جهت تعيين ميزان پيشرفت واكنش

 (Curing Test) آزمایش میزان پیشرفت واکنش

ميزان  بر بوسيله واكنش شيميايي بين اجزاء رنگ با جذب رطوبت انجام مي شود. رطوبت نسبي و دماتشكيل فيلم مقاوم پرايمر سيليكات روي 

ارزيابي  سيليكات روي مطمئن شويم.شيميايي تشكيل كامل بودن واكنش  لايه بعد، بايد ازئ اجرا دارند. قبل از و سرعت پيشرفت واكنش تاًثير

شرفت واكنش ) ستفاده ا با ( Curingميزان پي شگاهي و زا شود. اين تكنيك در محيط هاي آزماي شگاهي بكار  اين روش انجام مي  غير آزماي

 برده مي شود.

 مواد و تجهيزات:

 ASTM Specification D–740( مطابق با مشخصات MEKمتيل اتيل كتون ) حلال ❖

 رشته  28تا  24كتان )پنبه( با سايز شبكه هاي  100%پارچه پنبه اي درشت باف  ❖

 در زمان سايش MEKقطره چكان جهت اضافه نمودن  ❖

 تجهيزات ايمني مناسب مانند دستكش مقاوم به حلال، ماسك، عينك  ❖

 MEKحلال  ((MSDSاطلاعات ايمني ❖

 روش آزمايش: 

پوشش زينك سيليكات، تست پليت را به مدت تعيين شده در شرايط محيطي با دما و رطوبت تعريف شده نگهداري  ئپس از اجرا

يد  نماييد.  سپپپس سپپطح پوشپپش را با آب آهسپپته بشپپوييد )زير شپپير آب ببريد( و  هاي  تاندارداسپپ بقاطو مخشپپك كن

D-1005 ،D-1186، Test Method D-1400 ASTM   .ضخامت سنجي كنيد 

در داخل محلول متيل  حلالي مشخص كنيد. پارچه كتاني را تا كنيد و فضاي مستطيل شكل بر روي سطح پانل بوسيله مداد يا نشانگر

سايش شروع عمليات  صله زماني خارج نمودن پارچه از حلال تا  شباع پارچه از حلال خارج نماييد. فا  اتيل كتون فرو ببريد و پس از ا

 . ثانيه مي باشد 10 حداكثر

شده قرار دهيد و سط پارچه تا  شانه را و شت ن شانه را در زاويه  انگ شت ن شتان ديگر نگه داريد. انگ ضافه پارچه را با انگ درجه  45ا

عقب سايش دهيد.  ( در جهت جلو وModerate Pressureملايم ) نسبت به سطح تست پليت در فضاي مشخص شده با فشار

 ثانيه طول بكشد. 1عقب( بايد تقريباً  يك حركت سايش دوبل )يك حركت جلو و هر

سايش دوبل انجام شود. سپس محل سايش و پارچه را بازديد  50يا اينكه  سايش را ادامه دهيد تا سطح زير پوشش ظاهر شود و

 مطابقت دهيد. صفحه بعدميزان نتايج را با جدول  نموده و
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Scale for Resistance Rating 

Description of Surface Condition after Rubbing Resistance 
Rating 

 5 هيچ تاُثيري بر روي سطح ايجاد نشده و روي پارچه نيز اثري از زينك باقي نمانده است ،سايش دوبل 50پس از 

 4 سطح صيقلي شده و مقدار كمي زينك بر روي پارچه باقي مانده است، سايش دوبل 50پس از 

 3 سطح دچار مقدار كمي آسيب شده است ،سايش دوبل 50پس از 

 2 فيلم فرورفتگي پيدا كرده است وسطح دچار آسيب شديد شده است ، سايش دوبل 50پس از 

 1 سطح فيلم دچار آسيب شديدي شده است اما لايه رنگ كاملاً از بين نرفته است  ،سايش دوبل 50پس از 

 0 لايه رنگ كاملاً از بين رفته است ،سايش دوبل يا كمتر 50پس از 

 

 گزارش:             

 گزارش نماييد:ثبت و  ين را در حين و پس از تكميل آزمايشاطلاعات زير

 ضخامت فيلم خشك در ناحيه مارك شده قبل و بعد از آزمايش  ❖

 شروع تست سايش زمان بين اجراء پوشش و ❖

 فولاديسازه  يا شرايط محيط در دوره نگهداري تست پليت ❖

 تعداد سايش هاي دوبله ❖

 سنجش و درجه بندي نتايج ❖

 

 به مشخصات فني محصول مراجعه شود. اطلاعات بيشتر، كسب جهت
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